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1. Paketten Cikarma ve Montaj

1-1. Paketten Cikarma

Birimi paketten ¢ikardiktan sonra gerekli tiim aksesuarlarin pakette bulunup bulunmadigini
kontrol edin.

LAN kablosu

Digme kapagi

Kagit rulosu tutucu

lﬁ?

Tutucu plaka

CD-ROM

Yazicl

&/

Rulo kagit

Sek. 1-1 Paketten Cikarma

Herhangi bir sey eksikse, yaziciy1 satin aldiginiz bayiye basvurun ve eksik parcay1 talep edin.
Yaziciy1 daha sonra tekrar ambalajina koyup bir yere gonderme ihtiyact duymaniz ithtimaline
karsi, orijinal kutuyu ve tiim ambalaj malzemelerini saklamaniz onerilir.



1-2. Yazci icin bir konum se¢me

Yaziciy1 ambalajindan ¢ikarmadan once, bunu nerede kullanacaginizi kararlagtirmaniz
gerekir. Bunu yaparken asagidaki noktalar1 goz 6niinde bulundurun.
v Yazicinin titresime maruz kalmayacagi saglam ve diiz bir ylizey segin.

v/ Baglant1 yapacaginiz priz yakinda olmali ve oniinde herhangi bir engel bulunmama-
lidur.

v' Yazicinin baglanti i¢in ana bilgisayara yeterince yakin oldugundan emin olun.
v" Yazicinin dogrudan giines 1s1¢ina maruz kalmadigindan emin olun.

v" Yazicinin isiticilardan ve diger asir 1s1 kaynaklarindan uzakta bulundugundan emin
olun.

v Cevresindeki alanin temiz, kuru oldugundan ve toz igermediginden emin olun.

v Yazicinin saglam bir prize takildigindan emin olun. Bunun asir1 gii¢ ¢eken fotokopi
makineleri, buzdolaplari veya diger cihazlarla benzer elektrik devresi tizerinde bulun-
mamasi1 gerekir.

v Yaziciy1 kullanmakta oldugunuz odanin ¢ok nemli olmadigindan emin olun.
v Bu cihaz, elektrikli temas noktasina sahip bir DC motor ve anahtarlar kullanir.
Silikon gazin ugucu olabilecegi ortamlarda cihazi kullanmaktan kaginin.

/MANUYARI
v Duman, garip bir koku veya normal olmayan bir giiriiltii ¢ikardiginda ekipmaninizi
hemen kapatin. Hemen ekipmaninizi prizden ¢ikarin ve bayinizle temasa gegin.

v Asla bu tirtinii kendiniz onarmaya ¢alismayin. Uygun olmayan bir onarim islemi teh-
likeli olabilir.

v Asla bu tirlinii kendiniz onarmaya ¢alismayin. Bu tirtine miidahale etmek yaralanma-
ya, yangina veya elektrik ¢arpmasina neden olabilir.



2. Parcalarin Tanimi ve Adlandirma

Yazici Kapagi

Kagit yerlestirmek veya
degistirmek i¢in bu
kapagdi acgin.

Kapak agma kolu |

Yazici kapagini agmak
icin bu kolu ok yéniinde
cekin.

Glg dugmesi

Yaziclyl agmak/

kapatmak igin Kontrol paneli

kullanhr. Yazicinin durumunu gosteren LED
gOstergeleri ve yazici kullanim
digmelerini igerir.

| Giig konnektoril |
Gug¢ kablosu baglantisi

|Ethernet konnektori | Cevre birimi galisma konnektorl |

Ethernet kablosu Kasalar, vb. gibi cevre icin.
kullanarak bir ana birimlerine baglanir.

bilgisayara Bunu bir telefona

baglanmak igin. baglamayin.




3. Kurulum

3-1. Ethernet Kablosunu Yaziciya Baglama

(1) Yazicinin kapatildigindan emin olun.
(2) Ethernet kablosunu, yazicinin arka panelinde yer alan konnektore takin.




3-2. Bir Cevre Birimine Baglama

Modiiler bir fis kullanarak periferik bir liniteyi yaziciya baglayabilirsiniz. Asagidakiler, ferrit
cekirdegin nasil kurulacagini ve gercek baglantinin nasil yapilacagini agiklamaktadir. Gerekli
olan modiiler fis tiirti hakkinda detayli bilgi i¢in sayfa 25’teki “Modiiler fis”e bakiniz. Bu ya-
zicinin modiiler bir fis veya kabloyla birlikte gelmedigini unutmayin, bu nedenle ihtiyaclari-
niza uyan bir tane edinmek size baglidir.

N IKAZ
Yazicimin kapatilip prizden ¢ikarildigindan ve bilgisayarin baglantilar yapilmadan once ka-
patildigindan emin olun.

Cevre striiclisiiniin kablosunu yazicinin arka panelinde bulunan konnektore baglayn.

N IKAZ
Bir telefon hattini ¢evre siiriictisti konnektoriine baglamayin. Aksi durumda, yazicida hasar
meydana gelebilir.
Ayrica, emniyeti dikkate alarak, ¢evre gerilimini tasima olasiligi varsa kabloyu harici stirticii
konnektoriine baglamayin.




3-3. Rulo Kagidim Yiikleme

3-3-1. 79,5 mm Genisliginde Kagit Rulo Kullanimi

Yazicinin 6zelliklerine uygun rulo kagit kullandiginizdan emin olun.
57,5 mm genislige sahip bir rulo kagit kullanirken, asagidaki sayfada anlatilan sekilde rulo
kagidi takin.

1) Kapak agma kolunu itin ve yazicinin kapagini acin.

2) Rulonun yoniine dikkat ederken, rulo kagidi igeri
sokun ve kagidin ondeki kenarini kendinize dogru
cekin.

N IKAZ
Kagidin sonunu ¢aprazlama olarak ¢cekmeyin

¢tinkii bu, kagidin stkismasina veya egrilmesine
neden olacaktir.

Kagit rulo

3) Kapatmak i¢in yazici kapagini her iki tarafindan
itin.
Not: Yazici kapaginin siki sekilde kapatildigindan
emin olun.

4)  Yirtma Cubuklu Model:
Kagidi gosterilen sekilde yirtar.
Otomatik Kesici Modeli:
Gli¢ acgildiktan sonra yazici kapagi kapatilirsa, kesi-
ci otomatik olarak ¢alisir ve kagidin 6n ucu kesilir.

Yirtma Cubuklu Model



3-3-2. 57,5 mm Genisliginde Kagit Rulo Kullanimi

57,5 mm genisliginde bir kagit rulo kullanirken, yaziciya verilen kagit kilavuzunu yiikleyin.
Etkin bask1 genisligini degistirmek i¢in (kagit rulo genisligi), Yapilandirmadaki Bask1 Genis-
ligi ayarimi degistirin. Baski Genisligi hakkinda ayrintili bilgi i¢in, CD-ROM ‘daki “Dokii-
manlar” klasoriinde bulunan yazilim kilavuzuna bakin.

@ Kagit kilavuzunu inite tizerindeki girinti boyunca, gosterildigi gibi yerlestirin.

Kagit rulo tutucusu

@ “A” isaretli alan1 yerine oturuncaya kadar iterek kagit rulosu tutucusunu yerlestirin.

Not: 57,5 mm genisliginde bir kagit rulo kullandiktan sonra 79,5 mm genisligindeki bir
kagit ruloyla degistirmeyin. (Ciinkii yazici baglhiginin bir kisminin kagit silindiriyle
dogrudan temas halinde olmasi nedeniyle yazici basligi bozulmustur.)



Dikkat Sembolii

Bu etiketler, 1s1l bask1 kafasinin yanindadir.

& & Is1l yazdirma kafasi, baskidan sonra hemen 1sindigindan, bu kisma dokunmayin. Statik elektrik,
1s1l bask1 kafasina zarar verebilir. Isil baski kafasini statik elektrikten korumak i¢in, bu kisma
dokunmayin.

& Bu sembol, kesicinin yanindadir.
Parmaklarinizi yaralayabileceginden, kesici bigaga asla dokunmayin.

Q Bu sembol, ¢evre birimi siirticlisii konektoriiniin yanindadir.
Bu girisi bir telefona baglamayin.

ﬁ Bu sembol etiketi ya da damgasi, servis personeli disindaki kisiler tarafindan agilmamasi gereken
kasay1 ya da koruyucu plakay1 tutan vidalarin yanindadir. Servis personeli disindaki kisilerin
vidalar1 agmamasi gerekir. Kasadaki yliksek akim alanlar1 tehlikeli olabilir.

Isil yazma kafasi

AAIC , . A

(@

/N UYARI

1) Kesici agzina dokunmayin.
» Kagit ¢ikis yuvasinda bir bicak bulunur. Yalnizca yazdirma islemi yapilirken degil yapil-
miyorken de elinizi asla kagit ¢ikis yuvasina sokmayin.
» Kagit degistirilirken yazici kapagi acilabilir. Bununla birlikte, bicagin agzi yazici kapagi-
nin i¢erisinde bulundugundan, yiiziiniizii veya ellerinizi bigak agzina ¢ok yakin tutmayin.
2) Yazdirma swrasinda ve hemen ardindan, termal baslik ¢evresindeki alan ¢ok sicak hale ge-
lir. Buraya dokunmayin, aksi taktirde yanabilirsiniz.




/N IKAZ

1))
2)

3)
4)

S)

6)

7)

8)
9

Yazici kapagina elinizle bastirirken kapak agma kolunu hareket ettirmeyin.

Yazdirma iglemi siirerken veya otomatik kesici ¢alisiyorken kapak a¢gma kolunu ¢ekmeyin
veya yazicl kapagini agmayin.

Yazict kapagi kapaliyken kagidi ¢ikarmayin.

Termal bashgin isitict elemant ve siiriiciisiiniin entegre devresi kolayca zarar gorebilir.
Bunlara metal cisimler, zimpara kagidi, vb. ile dokunmayin.

Termal baslhigin isitict elemani ellerinizle dokunarak kirletilirse yazdirma kalitesi bozulabi-
lir. Termal bashigin 1sitict elemanina dokunmayin.

Statik elektrikten otiirii termal baslik siiriiciisiiniin entegre devresinin zarar gorebilme riski
vardir. Entegre devreye dogrudan dokunmayin.

Termal bashgin yazdirma kalitesi ve kullanim omrii onerilenin disinda herhangi bir kagit
kullanmildiginda garanti edilemez. Ozellikle, [Na+, K+, Cl-] iceren kagit termal bashgin
kullanim omriinii onemli olciide diistirebilir. Buna ¢cok dikkat ediniz.

Yogusma, vb. den otiirii basligin on yiizeyi nemlenmis ise yaziciyr ¢aligtirmayin.

Basilmis bir termal kagit pargasi, elektriksel olarak yiiklii olabilir. Eger yazict dik olarak

yerlestirilirse veya bir duvara monte edilirse, kagidin kesik ucu diismek yerine yazicrya ya-
pisip kalabilir. Eger serbest bir bicimde diisen kagit pargalarini depolayan bir istifleyici

kullanvyorsaniz, bunun bir problem ¢ikarmamast igin dikkat edin.

10)Kullanim esnasinda kagit degistirmeyin. Termal yazici bashgi, kauguk rulo ve kesici, kagit

genisligine gore farkli bir bicimde asimirlar. Bu yazicinin veya kesici hareketinin islev bo-
zukluguna neden olabilir.

11) Yazicyyr kapag agik olarak veya kapagindan tutarak tasimayin.
12)Bagli olan arayiiz kablosunu, enerji kablosunu veya yazar kasa kablosunu zorla ¢cekmeyin.

Bir ara baglanti iinitesini sokmek i¢in,yazicidaki baglanti iinitesi tizerinde agir1 gerilim uy-
gulamadan, iinite kismindan tuttugunuzdan emin olun.

A Otomatik Kesici Kullanimi Uzerine Notlar

)
2)

3)
4)

Bir kesimden sonra yazdirmak igin, 1 mm (8-nokta satirt) veya daha fazla kagit girin.
Eger kesici bir hata sonrasinda ana pozisyonunda degilse, once hatanin nedenini gide-
rin; ardindan giicii tekrar ACIK moduna getirin.

5 mm veya daha fazla bir kenarlik, yazili alanin sonundan kesim pozisyonuna kadar tav-
siye edilmektedir.

Bir kesim esnasinda kagidi ¢ikarmaya ¢alismayin ¢iinkii bu hareket, kagit sikismasina
neden olabilir.




3-4. Ethernet Kablosunu PC’ye Baglama

Ethernet kablosunu, router aygitinizdaki (veya hub ya da svi¢) Ethernet baglant1 noktasina
takin.

e
MY

~10-



3-5. Gii¢ Kablosunu Baglama

Not: Gii¢ kablosunu baglamadan/ayirmadan once, yaziciya ve yaziciya baglh tiim aygitla-
ra gelen giiciin kapatildigindan emin olun. Ayrica, gii¢ kablosu fisinin AC prizinden
sokiildiiglinden emin olun.

(1) Kullandig1 voltajin, AC prizinin voltajiyla uyumlu oldugundan emin olmak i¢in yazici-
nin arkasindaki veya altindaki etiketi kontrol edin. Ayrica, gii¢c kablosu fisinin AC prizi
ile uyumlu oldugundan emin olun.

(2) Giig kablosu yazictya takili degilse, uygun ucu yazicinin arkasindaki AC girisine takin.

(3) Giig kablosunu uygun sekilde topraklanmis AC prizine takin.

N IKAZ
Yazicimizin altindaki etiket iizerinde gosterilen voltaj bolgenizde kullanilan
voltaj ile uyumlu degilse, hemen bayinize basvurun.

—11 -



3-6. Giicii Acma
Gii¢ kablosunun 3-6’da agiklanan sekilde baglandigindan emin olun.
Yazicinin sol yaninda yer alan gii¢ diigmesini ON (Ag¢ik) konuma getirin.

Diigme ON (Agik) konumuna getirildiginde, kontrol panelinde yer alan READY (Hazir) lam-
bas1 yanar. Yazici aga baglandiginda READY (Hazir) 15181 yanacaktir.

Gug digmesi

N IKAZ
Uzun siireli olarak kullanmamay1 diistiniiyorsaniz yazicinin figini prizden ¢ikarmanizi oneri-
riz. Bundan otiirii, yaziciyr kendisine yakin olan ve erisimi kolay bir prizin yanina konumlan-
dirmalisiniz.
Gii¢ diigmesinin iizerine bir diigme kapag takildiginda, gii¢ diigmesinin ON/OFF (a¢ma/ka-
pama) isaretleri goriilemeyebiliv. Bu durum ortaya ¢ikarsa, yaziciyr kapatmak igin gii¢ kablo-
sunu prizden ¢tkarin.

12—



4. Aksesuarlari Takma

Asagidaki pargalar, yaziciy1 bir duvara asarken gereklidir.
* Tutucu plaka

Asagidaki pargalar, yaziciy1 dikey olarak yerlestirirken gereklidir.
* Lastik ayaklar

Asagidaki aksesuarlar zorunlu olmadikc¢a takilmamalidir.
Gerekiyorsa asagidakileri takin.
* Diigme kapagi

4-1. Tutucu Plakanin Takilmasi

« Uriinle birlikte verilen vidalarla tutucu plakasi yaziciya takilir ve duvara takilan vidalar-
la asilir.

* Duvar vidalari {iriinle birlikte verilmez.
Duvar malzemesi i¢in uygun (agag, celik kiris, beton, vb.) vidalar1 satin alarak (4 mm ¢a-
pinda) kullanin.

* En biiyiik ¢apli kagit rulosu takildiginda yazicinin genisligi yaklasik 2,4 kg olur.
Duvarda kesme mukavemeti ve ¢ekme mukavemeti en az 12 kgf’ye (118 N) dayanacak
giicte vidalar kullanin.

Kurulumla ilgili uyarilar

N IKAZ

Bu uyari dikkate alinmadig: takdirde kisisel yaralanma veya maddi hasara neden olabilecegi-

ni belirtir.

» Vidalari ve yazicryr duvara yetkili bir personelin monte ettiginden emin olun.

Star, yanlis kurulum, hatali kullanim veya degisikler nedeniyle meydana gelen kaza veya
yvaralanmalardan sorumlu degildir.

Ozellikle, yaziciy1 yiiksek bir yere takarken, yazicinin duvara emniyetli bir sekilde takildi-
gindan emin olun.

Yazici emniyetli bir sekilde takilmayp diistiigiinde, kisisel yaralanmaya veya yazicida ha-
sara neden olabilir.

* Montaj yiizeyi ve takma vidalarimin yaziciyi tasiyabilecek giicte oldugundan emin olun.
Yaziciyi, yazict ve baglanan kablolarin agirliginin yazicinin diismesine neden olmayacak
sekilde sikica monte edin.

Akis takdirde, yaralanmaya veya yazici hasarina neden olabilir.

* Yazicuyi, titresim ve darbelere maruz kalan, stabil olmayan yerlere monte etmeyin.

Yazici diiserse, yaralanma veya yazicida hasara neden olabilir.

—13-—



(1) Tutucu plakay1 yaziciya takin. Ardindan,
yerine sabitlemek i¢in yaninda verilen
iki vidayi sikin.

(2) Yaziciy1 duvardaki vidalar, vb. tizerine
konumlandirin ve ardindan yerine oturt-
mak icin asag1 dogru kaydirin.

Yaziciy1 yerlestirdikten sonra, vidalarin
yazici agirligini tagiyip tagiyyamadigini
tekrar kontrol edin.

/N IKAZ
» En biiyiik ¢apta kagit rulosu takildi-
ginda yazict agirligi yaklasik olarak
2,4 kg’dir.
* Duvarda kesme ve ¢cekme mukavemeti
enaz 12 kgf (118 N) olan vidalar kulla-

nin.

(3) Kapak agma kolunu itin ve yazicinin
kapagini acin.
(4) Rulo kagidi gosterildigi gibi yerlestirin.

— 14—



4-2. Lastik Ayaklarin Takilmasi

(1) Dort lastik ayagi sekilde gosterilen ko-
numlara takin.
Lastik ayaklar1 takmadan once kirlerin
tam olarak temizlendiginden emin olun.

(2) Kapak agma kolunu itin ve yazicinin
kapagini agin.
(3) Rulo kagidi gosterildigi gibi yerlestirin.

— 15—



4-3. Diigme Kapagim1 Takma

Diigme kapagini takmak gerekli degildir. Sadece sizin i¢in gerekli ise bunu takin. Diigme ka-
paginin takilmasiyla asagidakiler miimkiin olur.

* Gii¢ diigmesinin yanlislikla ¢alistirilmasinin 6nlenmesi.

» Diger kisilerin gii¢c diigmesini kolayca kullanmasinin 6niine gegilmesi.

Diigme kapagini asagidaki semada gosterildigi gibi takin.

Diigme kapaginin deliklerine dar bir cisim (tiikenmez kalem, vb.) ge¢irilerek gilic diigmesi aci-
labilir ( ON (| ) ) ve kapatilabilir ( OFF (O) ).

Uzun stireli olarak kullanmamay: diigiiniiyorsaniz yazicinin figini prizden ¢ikarmanizi éneri-
riz. Bundan otiirii, yaziciyr kendisine yakin olan ve erisimi kolay bir prizin yanina konumlan-
dirmalisiniz.

—16—



5. Termal Rulo Kagidi Teknik Ozellikleri

Sarf malzemeleri tiikendiginde, asagida belirtilenleri kullanin.

5-1. Rulo kagidi teknik ozellikleri

Termal kagit

Kalinlik: 65~85 um (Mitsubishi HiTec F5041 haric)

Genislik: 79,5+0,5 mm (kagit rulosu tutucu kullaniliyorken 57,5+0,5 mm)

Dis rulo ¢ap1: 883 mm veya daha az

Acilan kagit rulosu genisligi: 80 ©* mm veya (kagit rulosu tutucu kullaniliyorken 58 ©** mm)

Gobek dis/i¢ cap1
Gobek dis Gobek i¢
o18+1 mm o12+]1 mm

Yazdirilan ylizey: Rulonun dis kenar1
Arka ug kullanimi: Rulo kagidi veya gobegini sabitlemek i¢in yapistirict kullanmayin.
Kagidin arka ucunu katlamayin.

5-2. Onerilen kagit

Not: 1) Baski yogunlugu rulo kagidin ¢esidine, calisma ortamina ve gii¢ tiiketimi moduna
bagli olarak degisiklik gdsterebilir.
2) Bir okuyucu ya da tarayici, baski yogunluguna bagli olarak yazdirilan barkodu veya
karakterleri tarayamayabilir. Okuyucu ya da tarayicinin tarayabileceginden once-
den emin olun.

Uretici Uriin adu Kalite 6zellikleri/Kullanim Kagit kalinhgi (um)
bish P220AG normal tiirde kagit 65 (kalinlik)
Mitsubishi Paper " P 9 -
Mills Limited HP220A yliksek goriintii kararliligi olan kagit 65 (kalinlik)
HP220AB-1 yiiksek goriintii kararliligi olan kagit 75 (kalinlik)
Mitsubishi HiTec
Paper Flensburg F5041 normal tlirde kagit 60 (kalinlik)
GmbH
PD150R normal tiirde kagit 75 (kalinlik)
. PD160R yiiksek goriintii kararlilig1 olan kagit 75 (kalinlik)
Oji Paper Co., Ltd. - — - -
PD170R yliksek goriintii kararliligi olan kagit 75 (kalinlik)
PD190R orta resim denge kagidi 75 (kalinlik)
Nippon Raper TF50KS-E2D normal tiirde kagit 59 (kalinlik)
Industries
Kanzaki Specialty P320RB 2 renkli kagit: Kirmizi & Siyah 65 (kalinlik)
Papers Inc. (KSP) P320BB 2 renkli kagit: Mavi & Siyah 65 (kalinlk)

Not: Onerilen kagt ile ilgili bilgiler igin asagidaki URL ye erisin.
http://www.star-m.jp/eng/dl/d102.htm
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6. Kontrol Paneli ve Diger Islevler

6-1. Kontrol Paneli

READY ERROR

l:l D FEED

L |—® BESLEME (FEED) dugme
@ HATA (ERROR) lambasi (Kirmizi LED)

® READY (Hazir) 111 (Yesil LED)

6-2. Hatalar
1) Otomatik olarak diizeltilebilen hatalar

@ READY (Hazir) 15181 (Yesil LED)
Yazici aga uygun sekilde bagli oldugun-
da yanar.

@ HATA (ERROR) lambasi (Kirmizi LED)
GUC lambast ile birlikte degisik hatalar:
si gosterir.
® BESLEME (FEED) diigmesi

Rulo kagidi beslemek i¢in BESLEME
diigmesine basin.

Hata Tanim READY (Hazir) 15181 HATA (ERROR) Diizeltme Kosullar:
Lambasi

Yiiksek kafa sicakligr | 0,5 saniyelik araliklarla Kapali Yazdirma kafasi soguduktan
algilama yanip soner sonra otomatik olarak diizeltilir.
Yiiksek kart sicakligi | 2 saniyelik araliklarla Kapali Kart soguduktan sonra otomatik
algilama yanip soner olarak diizeltilir.

Kapak a¢gma hatasi Acik Yazici kapagi soguduktan sonra

otomatik olarak diizeltilir.

2) Diizeltilemez hatalar

Hata Tanim READY (Hazir) 15181

HATA (ERROR) Lambasi | Diizeltme Kosullar:

Kafa termistor hatast | 0,5 saniyelik araliklarla
yanip soner

0,5 saniyelik araliklarla Diizeltilemez
yanip soner

Kart termistor hatas1 | 2 saniyelik araliklarla
yanip soner

2 saniyelik araliklarla yanip | Diizeltilemez
soner

VM voltaj hatas1 1 saniyelik araliklarla | 1 saniyelik araliklarla yanip | Diizeltilemez
yanip soner sOner
VCC voltaj hatasi Kapali 1 saniyelik araliklarla yanip | Diizeltilemez
soner
EEPROM hatas1 0,25 saniyelik araliklarla | 0,25 saniyelik araliklarla Diizeltilemez
yanip soner yanip soner
CPU hatas1 Kapali Kapali Diizeltilemez
RAM hatas1 Kapal1 Acik Diizeltilemez
Not:

1. Diizeltilemez bir hata ortaya ¢iktiginda, giicli hemen kapatin.
2. Diizeltilemez bir hata ortaya ¢iktiginda, onarim i¢in hemen bayiye basvurun.
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3) Kagit kesme hatasi

Hata Tanim READYV HATA Diizeltme Kosullari
(Hazir) 15181 Lambasi
Kagit kesme Kapali 0,125 saniye- | Giicli kapatarak, sikismis bir kagit gibi hata neden-
hatasi lik araliklarla | lerini ortadan kaldirarak kesici baslangic konumu-

yanip soner

na getirerek ve giicii tekrar agarak diizeltilir (7-3’e

bakin).

Not: Kesici baglangic konumuna donmiiyor veya ilk hareketi yapmiyorsa, bu durum dii-

zeltilemez bir hataya neden olacaktur.

4) Kagit algilama hatasi

soner

yor.

Hata Tanim READY, HATA Diizeltme Kosullari
(Hazir) 15181 Lambasi
Kagit tiikenme 0,5 saniyelik | Yeni kagit rulosu konulup ardindan yazici kapagi
hatas1 araliklarla kapatilarak diizeltilir.
yanip soner
5) Ag hatalan
Hata Tanim READYv HATA Durum Diizeltme Kosullar:
(Hazir) 15181 Lambasi
Ag Baglantisi Acik TCP/IP lletisimi
Normal Miimkiin
Ag Bagli Degil | Her iki saniye- Fiziksel baglant1 | Kabloyu ve hub/router aygitini
(Fiziksel Bag- de bir iki kez yok (Ethernet kontrol edin ardindan yeniden
lant1 Yok) yanip soner baglantisi kapa- | acin.
(0,125 saniye 11.)
arayla)
Ag Bagl Degil | 0,125 saniye DHCEP aktitken | Kablo devresi ve DHCP sunu-
(IP Adresi yok) | arayla yanip IP adresi alami1- | cusunu kontrol ederek kurta-

rild1 ve yeniden ON (Agik)
konumuna getirildi (gecici
bir IP adresi tanimlamak igin,
ARP/Ping’yi kullanin).

DHCP aktif
degilken, IP
address 0.0.0.0
atandi.

DIP svicindeki ayarlar bas-
latilarak ve dogru IP adresi
ayarlanarak kurtarildi (gecici
bir IP adresi tanimlamak igin,
ARP/Ping’yi kullanin).
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6-3. Kendi Kendine Yazdirma

Test Baskis1

FEED (Besleme) diigmesini basili tutarken ON (Ac1k) konumuna getirin. Test yazdirma isle-
mi gerceklestirildi.

Stiriim numarasi, svi¢ ayarlari ve ag bilgileri yazdirilir. Yazic1 yazdirma islemine basladiktan
sonra elinizi FEED (Besleme) diigmesini birakin. Kendi kendine yazdirma islemi tamamlan-
diktan sonra, yazict normal moda baglatilacaktir.

*%x%x TSP100LAN
Ver.100.100.100
Unit : Cutter

FEDCBA9876543210
<2> (0000000000000000
<4> (0000000000000000
Cutter : Enable
<DSW1> 1234
On *k k%
off

Network Configuration

MAC Addr : 00:11:62:00:03:18

IP Address :0.0.0.0
Subnet Mask :0.0.0.0
Default Gateway :0.0.0.0
DHCP/BOOTP :ENABLE

"user" Login Password :"guest"
“root" Login Password :"*kkskiss"
9100 Multi Session :ENABLE

Current IP Parameters Status

IP Address :192.168.32.186 (DHCP)
Subnet Mask :266.266.265.0
Default Gateway :192.168.32.254
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7. Kagit Sikismalarini Onleme ve Giderme

7-1. Kagit Sikismalarim1 Onleme

Cikarma sirasinda ve kesilmeden 6nce kagida dokunulmamalidir.
Cikarma sirasinda bastirmak veya ¢ekmek bir kagit sikigmasina, kagit kesme hatasina veya
satir besleme hatasina neden olabilir.

7-2. Kagit Sikismalarimi Giderme

Bir kagit sikismasi ortaya ¢ikarsa, asagida anlatildigi gibi bunu giderin.

(1)
(2)
€)

(4)

)

Yaziciya gelen giicii kesmek i¢in gii¢ diigmesini kapali konuma alin.

Yazici kapagini agmak i¢in, mandal1 ok yoniine itin.

Sikisan kagidi ¢ikarin.

Not:  Termal baslik ve lastik silindir gibi pargalarin hasar gormesini veya deforme ol-
masini Onlemek i¢in yazici kapagi kapaliyken kagidi zorla ¢cekmeyin.

Rulo kagidi diiz konumlandirin ve yazici kapagini nazikce kapatin.

Not 1: Kagidin diiz sekilde konumlandirildigindan emin olun. Kagit egik durumdayken
yazict kapagi kapatilirsa, bir kagit sikismas1 meydana gelebilir.

Not 2: Kenarlara bastirarak yazici kapagini kilitleyin. Orta kisma bastirarak kapatmaya
calismayin. Kapak uygun sekilde kilitlenmeyebilir.

Yazictya gelen giicii agmak i¢in gii¢ diigmesini acik konuma alin. HATA LEDI’ nin (ER-

ROR LED) yanmadigindan emin olun.

Not: HATA LED’1yaniyorken, yazici, yazdir komutu gibi komutlar1 kabul etmeyecek-
tir, bu ylizden yazici kapaginin uygun sekilde kilitlendiginden emin olun.

A A

g
\&/|
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Dikkat Sembolii

A Bu etiketler, 1s1l bask1 kafasinin yanindadir.
Isil yazdirma kafasi, baskidan sonra hemen 1sindigindan, bu kisma dokunmayin. Statik elektrik,
1s1l baski kafasina zarar verebilir. Isil baski kafasini statik elektrikten korumak i¢in, bu kisma
dokunmayin.

& Bu sembol, kesicinin yanindadir.
Parmaklariniz1 yaralayabileceginden, kesici bigaga asla dokunmayin.

A Bu sembol, ¢evre birimi siirticlisii konektoriiniin yanindadir.
Bu girisi bir telefona baglamayin.

A Bu sembol etiketi ya da damgasi, servis personeli digindaki kisiler tarafindan agilmamasi gereken
kasay1 ya da koruyucu plakay1 tutan vidalarin yanindadir. Servis personeli digindaki kisilerin
vidalar1 agmamasi gerekir. Kasadaki yiiksek akim alanlari tehlikeli olabilir.

7-3. Kilitli Kesiciyi Serbest Birakma (Sadece Otomatik Kesici Modunda)

Otomatik kesici kilitlenirse yaziciy1 kapatmak i¢in giic diigmesini KAPALI konuma getirin ve
ardindan yaziciy1 agmak icin diigmeyi ACIK konuma getirin. Tipik bir kilitli kesici, yaziciy1
yeniden baslattiginizda eski haline donecektir.

Yazicinin yeniden baslatilmasi kilitli kesiciyi etkilemiyorsa, asagidaki adimlari takip edin.

/N\ UYARI

Kesici tizerinde ¢alisma tehlikeli olabileceginden, ilk olarak yaziciyr kapattiginizdan emin
olun.

(1) Yaziciy1 kapatmak i¢in gii¢ diigmesini kapali konuma alin.
(2) Otomatik kesiciyi aci8a ¢ikarmak i¢in 6n kapagi agin.

(3) Sikismis kagitlar ¢ikarin.
Not:  Sikisan kagidi ¢ikarirken yaziciya zarar vermemeye dikkat edin.
Termal yazdirma kafasi 6zellikle hassas oldugundan, buna dokunmamaya dikkat
edin.
On kapak

Otomatik kesici
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(4) Kesicinin yanindaki manuel ¢alisma deligine bir y1ldiz tornavida sokun ve arka kapak
acilana dek sagda gosterilen ok yoniinde ¢evirin.

(5) Yazic1 kapagini acin, sikismis kagidi ¢ikarin ve ardindan kagit rulosunu tekrar takin.

(6) On kapagi takin ve ardindan gii¢ diigmesini agin.
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8. Periyodik Temizlik

Birikmis toz ve kirden 6tlirii basilan karakterler kismen silik ¢ikabilir. Bu tip bir sorundan ka-
cinmak i¢in, kagit tutucuda, kagit aktarma boliimiinde ve termal baglik yiizeyinin lizerinde top-
lanan kagit tozunun periyodik olarak temizlenmesi gerekir. Bu tip bir temizligin her alt1 ayda
veya bir milyon satirda bir yapilmasi tavsiye edilir.

8-1. Termal Bashgi Temizleme

Termal basglik yiizeyinde birikmis olan koyu kagit tozunu temizlemek i¢in, alkole (etanol veya
metanol) batirilmis pamuklu bezle (veya yumusak kumagla) silerek temizleyin.

Not 1: Termal baglik kolayca hasar alir, o yiizden ¢izmemeye dikkat ederek yumusak bir
kumasla silin.

Not 2: Termal baslik sicakken, yazdirma isleminden hemen sonra termal bashigi temiz-
lemeye kalkmayin.

Not 3: Temizleme esnasinda olusabilecek statik elektrik nedeniyle termal basliga zarar
verme riskine dikkat edin.

Not 4: Giicii ACIK moda getirme islemini, ancak alkol tamamen kuruduktan sonra ger-
ceklestirin.

8-2. Kaucuk Ruloyu Temizleme

Kauguk rulo iizerinde birikmis olabilecek tozu silmek i¢in kuru ve yumusak bir kumas kullanin.
Tiim ylizeyi temizlemek i¢in kagit silindirini ¢evirin.

8-3. Kagit Tepsisi ve Cevreleyen Alan1 Temizleme

Kagit tepsisini, birikmis olabilecek artiklardan, tozdan, kagit parg¢alarindan, yapistiricidan vb.
temizleyin.




9. Cevre Birimi Caligsma Devresi

Cevre birimi ¢calisma devresi konnektorii sadece kasalar, vb. ¢evre birimlerine baglanir.
Bunu bir telefona baglamayin.
Asagidaki 6zelliklere uyan kablolar kullanin.

Cevre Birimi Calisma Konnektorii

. Sinyal . 1/0 Modiiler fis
Pin No. . . Is]ev -
ismi yonu L
— — Modliler giris: MOLEX 90075-0007,

1 FG Govde sasisi — AMP641337, veya BURNDY Valitim
2 DRD1 | Calistirma sinyali 1 CIKIS B-66-4 Kablo
3 +24V Calistirma giicli CIKIS . _ .
4 +24V Calistirma giicii CIKIS © =
5 DRD2 | Calistirma sinyali 2 CIKIS { i E
6 | DRSNS Duyu Sinyali GIRIS A )

Calisma devresi
Onerilen ¢aligma birimi asagida gosterilmektedir.

Kablo

6 1 L1 Cevre birimi 1

ﬁ FG.
I 4‘\ TR1 o i
+24V/

Yalitimli 6-P Moddler

,_
N
—Q00— 0000~

M-GND 7824 3
giris konnektori 4 R3
TR2 D2 & 4,7 kQ
; 114 W
5
M-GND \Cevre
tbirimi 2

|
|
|
|
|
|
T
|
|
|
|
|
|
:
|
: I Hareket digmesi
|

|

R1
TR3 MW 6 .
R2 --'Gévde
f 7% , J:— sasisi

Referans Yazicl tarafi _,L_Kullamm tarafi
2SD 1866 Devre Konfiglirasyonu
oC Calistirma Cikist: 24V, Max. 1,0A
pf TR1, TR2: Transistr 2SD1866 veya esdegeri
R1=10 kQ

B 0_4‘\1 R2=33 kQ

4| A

R3 R4 bE
R3= 3,5 kQ
R4=300 Q
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Notlar: 1.Pin 1’in, ¢evre biriminin gévde sasisine bagli zirhl1 kablo olmas1 gerekir.

2.1ki siiriiciiyii ayn1 anda calistirmak miimkiin degildir.

3.Cevre birimi ¢alisma gorevi agsagidakilere uymalidir:
ACMA siiresi / (ACMA siiresi + KAPAMA siiresi) = 0,2

4.L1 ve L2 bobinleri i¢in minimum direng 24 tir.

5.D1 ve D2 diyotlari i¢cin mutlak maksimum degerler (Ta = 25°C) sunlardir:
Ortalama Dogrultulmus Akim Io = 1A

6.TR1 ve TR2 transistorleri i¢in mutlak maksimum deger (Ta = 25°C) sudur:
Kollektor akimi Ic = 2A
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10. Ozellikler

10-1. Genel Ozellikler

(1)
(2)
)
4)
()

(6)
(7)

(8)

Yazdirma metodu
Baski hizi

Nokta yogunlugu
Baski1 genisligi
Rulo kagit

Tam boyut
Agirlik

Girtlti Yakl.

Direct line termal yazdirma

Maks. 1000 nokta/sn. (125 mm/sn.)

203 dpi: 8 nokta/mm (0,125 mm/nokta)

Maks. 72 mm

Onerilen rulo kagt ile ilgili olarak boliim 5’e bakin.

Kagit genisligi:79,5+0,5 mm (kagit rulosu tutucu kullaniliyor-

ken 57,5+0,5 mm)

Rulo cap1: 83 mm veya daha az

142 (G) x 204 (C) x 132 (Y) mm

Otomatik kesici modeli: 1,74 kg (rulo kagitsiz)

Yirtma cubuklu model: 1,58 kg (rulo kagitsiz)

50 dB (Otomatik kesici modeli)

50 dB (Yirtma ¢ubuklu model)

Not: Yukarida listelenen giirtiltii 6l¢iimleri, sirket tarafindan
belirlenen kosullara gore elde edilmistir. Giirtiltii 6l¢iim-
ler1 kullanilan kagit tipi, baski tipi ve ¢alisma ortamina
gore degisiklik gosterebilir.

142 mm 132 mm
_____75
€
€
al <«
&
—————F —~—
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10-2. Otomatik Kesici Ozellikleri

(1) Kesme frekansi Maks. dakikada 20 kesim

(2) Kagit kalinligi 65~85 um

10-3. Ethernet Arabirimi

(1) Genel Teknik Ozellikler IEEE802.3 / IEEE802.3u'ya uygundur

(2) Iletisim Medyas1 10 Base-T / 100 Base-TX
(3) lletisim Hiz1 10/ 100 Mbps
(4) Protokol TCP/IP v4
(5) TCP/IP detayli ARP, 1P, ICMP, TCP, UDP, DHCP, LPR, #9100, SDP, TEL-
NET
(6) RJ-45 konnektorii (8 pinli modiiler)
Pin No. Sinyal ismi Islev ﬂLED
1 TX+ Veri Ilet + = &
2 TX- Veri llet -
3 RX+ Veri Al + . 1
4-5 ] -
6 RX- Veri Al -
7-8 - -
(7) LED Ekran
Yesil Kars1 tarafin baglantist 100BASE-TX olarak tespit edilirse yanar.
Kirmiz1 Paketler alinirken yanar.

10-4. Elektrik Ozellikleri

(1) Giris Voltaj1 100 ile 240 V AC arast, 50/60 Hz
(2) Cekilen Akim Calisma:  Yaklasik 40 W (ASCII baskida)
Bekleme: Yaklasik 6 W
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10-5. Ortam Gereksinimleri

(1) Caligma ortami

Sicaklik
Nem

(%BN)

Bagil nem

90
80

60

40

20
10

5°C ile 45°C arasi
%10 ile %90 aras1 bagil nem (yogusma olmadan)

34°C90% BN

oo 12\ 40°C65% BN

ek 459C50% BN

Calisma ortami arahgi

10 20 30 40 50

Sicaklik (°C)
Calisma sicakligi ve nem araligi

(2) Tasima/saklama ortami (kagit haric)

Sicaklik
Nem

-20°C ile 60°C arast
%10 ile %90 aras1 bagil nem (yogusma olmadan)
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10-6. Giivenilirlik

)

2)

Mekanik Omiir: 20 milyon satir
Kafa: 100 milyon darbe, 100 km
(£%15 maks. ortalama kafa direnci dalgalanmasi)
2 renkli baski i¢in, 50 milyon darbe, 50 km
(£%15 maks. ortalama kafa direnci dalgalanmasi)
Otomatik kesici: 1 milyon kesim
(kaglt kalinlig1 65 ile 85 um arasinda oldugunda)
Yukarida belirtilen tiim giivenilirlik degerleri tavsiye edilen
termal kagidm kullanimia baghdir. Onerilmeyen termal
kagidin kullaniminda herhangi bir kullanim 6mrii garantisi
verilemez.

<Kosullar>
Qrtalama bask1 orani: %12,5
Onerilen termal kagit: 65 um

MCBF: 60 milyon satir

Hata Aras1 Ortalama Cevrim (The Mean Cycle Between Failure) (MCBF), yazici 20 mil-
yon satirlik mekanik kullanim 6mriine ulasana dek ortaya ¢ikan rastgele hatalar1 veya
asinma hatalarini iceren genel hata ¢evrimi olarak tanimlanir.

* Mekanik kullanim 6mrii 20 milyon satir oldugundan, 60 milyon satirlik MCBF kullani-
labilecek Omrii gostermez.
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11. DIP Anahtari Ayarlari

Yazicinin alt kisminda se¢im anahtarlar1 bulunmaktadir, bu anahtarlarla asagidaki tabloda
gosterilen gesitli ayarlar gerceklestirilebilir.

Ayarlar1 degistirirken asagidaki prosediirii izleyin.

(1) Yaziciy1 kapatin ve gii¢ kablosu fisini AC prizden ¢ikarin.
(2) Viday1 ¢ikarin ve ardindan yazicinin altindaki DIP anahtar1 kapagini ¢ikarin.

DIP anahtari 1

(3) DIP anahtar1 ayarlarin1 degistirmek i¢in dar uclu bir alet kullanin.
(4) DIP anahtar1 kapagini takin ve vidayla sikistirin.

Not: Yazici agildiktan sonra yeni ayarlar gegerli olacaktir.

DIP anahtar 1
Anahtar Fonksiyon ACIK KAPALI
1-1 Her zaman ACIK ACIK olarak ayarlanmalidir
1-2 Her zaman ACIK ACIK olarak ayarlanmalidir
1-3 Her zaman ACIK ACIK olarak ayarlanmalidir
1-4 Ag Bagslangi¢ Ayarlar1 *1 Gegerli Gegersiz

Secim anahtarlar1 fabrikada tiimii acik olarak ayarlanir.

*1

Ag ayarlarinin baslatilmasi, ayarlanan icerigin silinmesi ve ag bilgilerinin fabrika ayarlarina
dondiirtilmesi anlamina gelmektedir. Yazic1 uygun sekilde ¢alismiyorsa ya da farkl bir devre-
ye baglanmasi gerekiyorsa, ayarlarin yeniden baslatilarak sifirlanmasi 6nerilir. Yazicinin bag-
latilmasinin, 6nceki tiim ayarlar1 silecegini ve fabrika ayarlarine geri dondiirecegini unutma-

yin.
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Ag Ayarlarini Baslatma Prosediirii
(1) Yaziciyr kapatin.
(2) 1-4 numarali anahtarlart KAPALI konuma getirin ve yaziciy1 agin.
(3) Yaklasik 15 saniye sonra, yaziciy1 kapatin.
(4) 1-4 numarali anahtarlar1 ACIK konuma getirin ve yaziciy1 agin.
Not:  1-4 numarali anahtarlar KAPALI konumdayken asagidaki fonksiyonlar devre

disidir. Bu yiizden 1-4 numarali anahtarlar1 ACIK konuma getirmeyi unutmayin.
* Yazdirma (ancak test yazdirma etkindir.)
 TELNET sunucusu

_32_



StQlF*

SPECIAL PRODUCTS DIVISION

STAR MICRONICS CO,, LTD.

536 Nanatsushinya, Shimizu-ku, Shizuoka,
424-0066 Japan

Tel: (int+81)-54-347-0112, Fax: (int+81)-54-347-0409

Please access the following URL
http://www.star-m.jp/eng/dl/dl02.htm
for the latest revision of the manual.

OVERSEAS SUBSIDIARY COMPANIES

STAR MICRONICS AMERICA, INC.

1150 King Georges Post Road, Edison, NJ 08837-3729 U.S.A.
Tel: (int+1)-732-623-5555, Fax: (int+1)-732-623-5590

STAR MICRONICS EUROPE LTD.

Star House, Peregrine Business Park, Gomm Road,
High Wycombe, Bucks, HP13 7DL, U.K.

Tel: (int+44)-1494-471111, Fax: (int+44)-1494-473333
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